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Seitenfldchen (siehe Abbildung 1.1) 4.d 6-d 6-d 25-d 6-d 25-d
Stirnflachen (siehe Abbildung 1.2) 10 - d 12 -d 7-d 4.d 6-d 3-d

Abbildung 1.1: Definition der Mindestabsténde in der Seitenfliche

8o.c 8ac

Abbildung 1.2: Definition der Mindestabstinde in den Stirnflachen

WBS - Wood Building Screws und CPS - Chipboard Screws

Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten Anuang 1.4

Z46988.12 8.06.03-264/11




Deutsches

Seite 14 der Européischen Technischen Zulassung Institut
ETA-12/0276 vom 6. September 2012 far
Bautechnil

A.1.5 Einschraubdrehmoment

Die Anforderungen an das Verhéltnis von Bruchdrehmoment fiori zum Einschraubdrehmoment Rg; mean Werden
von allen Schrauben erfiillt.

A16 Korrosionsbestindigkeit

Schrauben und Unterlegscheiben aus Kohlenstoffstahl haben einen Korrosionsschutz nach Tabelle 1.4.
Tabelle 1.4 Korrosionsschutz der CPS und WBS Schrauben

Korrosionsschutz Mittlere Dicke des Korrosionsschutzes [um]

Galvanisch verzinkt Blau chromatiert

5
Gelb chromatiert

Zink-Nickel-Beschichtung

Messingbeschichtung

Briiniert

ol G|

Nickelbeschichtung

WBS - Wood Building Screws und CPS - Chipboard Screws

Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten und Korrosionsbestandigkeit Anhang 1.5
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ANHANG 2 - Befestigung von Aufdach-Ddmmsystemen

A2A1 Allgemeines

CPS und WBS Schrauben mit einem GewindeauRendurchmesser von mindestens 6 mm diirfen fiir die Befestigung
von Aufdach-D&mmsystemen auf Sparren oder Holzbauteilen in vertikalen Fassaden verwendet werden. Im
Folgenden bezieht sich die Bezeichnung Sparren auch auf Holzbauteile mit einer Neigung von 0° bis 90°.

Die Dicke der Warmedammung darf maximal 300 mm betragen. Die Warmedammung muss in Ubereinstimmung
mit den am Ort des Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen als Aufsparren- oder Fassadenddmmung
anwendbar sein.

Die Konterlatten missen aus Vollholz nach EN 338/EN 14081-1 bestehen. Die minimale Dicke t und die minimale
Breite b der Konterlatten gemaR Tabelle 2.1 sind einzuhalten. .

Tabelle 2.1 Minimale Dicke und Breite der Konterlatten

GewindeauBendurchmesser Minimale Dicke t Minimale Breite b
[mm] [mm] [mm]
6und8 30 50
10 40 60
12 80 100

Anstelle von Latten dirfen die im Anhang A.2.2.1 aufgefiihrten Holzwerkstoffe verwendet werden. Nur
Senkkopfschrauben diirffen zum Anschluss von Holzwerkstoffplatten auf Aufdach-Dammsystemen verwendet
werden,

Die Sparren miissen mindestens 60 mm breit sein.
Der Abstand zwischen den Schrauben darf nicht mehr als 1,75 m betragen.

Reibungskrafte diirfen bei der Ermittlung der charakteristischen Ausziehkraft der Schrauben nicht in Rechnung
gestellt werden.

Bei der Bemessung der Konstruktion sind die Verankerung von Windsogkraften sowie die Biegebeanspruchung
der Latten zu beriicksichtigen. Falls erforderlich, sind zusétzliche Schrauben rechtwinklig zur Sparrenléngsachse
anzuordnen (Winkel a = 90°).

A2.2 Parallel geneigte Schrauben und auf Druck beanspruchte Warmedammung

A.2.2.1 Statisches Modell

Das aus Sparren, Warmedammung auf dem Sparren und Konterlatten parallel zum Sparren bestehende System
kann als elastisch gebetteter Balken betrachtet werden. Die Konterlatte stellt den Trager dar und die
Warmedémmung auf dem Sparren die elastische Bettung. Die Warmedémmung muss bei 10 % Stauchung eine
Druckspannung, gemessen nach EN 826, von mindestens Sio% = 0,05 N/mm? haben. Die Latte wird rechtwinklig
zur Achse durch Punktlasten F, belastet. Weitere Einzellasten Fs ergeben sich aus dem Dachschub aus sténdiger
Last und Schneelast, die iiber die Schraubenkdpfe in die Konterlatten eingeleitet werden.

Anstatt von Latten diirfen die folgend aufgefilhrten Holzwerkstoffe als obere Abdeckung der Aufdach-Ddmmung
verwendet werden, wenn sie fiir diesen Verwendungszweck geeignet sind:

- Sperrholz nach EN 636 und EN 13986,

- Oriented Strand Board (OSB) nach EN 300 und EN13986,

- Spanplatten nach EN 312 and EN 13986,

- Faserplatten nach EN 622-2, EN 622-3 und EN 13986.

Die Holzwerkstoffplatten miissen mindestens 22 mm dick sein.

Das Wort Latten beinhaltet im Folgenden auch die oben genannten Holzwerkstoffe.

1 EN 826:1996 Wérmed&mmostoffe fiir das Bauwesen - Bestimmung des Verhaltens bei Druckbeanspruchung

WBS - Wood Building Screws und CPS - Chipboard Screws

Anlagenbeschreibung Anhang 2.1
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Abbildung 2.1: Béfestigung von Aufdach-Dammsystemen auf Sparren- Statisches Modell fiir parallel angeordnete

Schrauben
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Abbildung 2.2:  Einzellasten F, rechtwinklig zu den Konterlatten

Abbildung 2.3:  Einzellasten Fg rechtwinklig zu den Konterlatten, Lastangriff im Bereich des Schraubenkopfes

WBS - Wood Building Screws und CPS - Chipboard Screws
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A.2.2.2 Bemessung der Konterlatten
Es wird angenommen, dass der Abstand der Konterlatten die charakteristische Lange lha Uberschreitet.
Die charakteristischen Werte der Biegebeanspruchungen kénnen wie folgt berechnet werden:

_ (Fb.k + Fs.k )L ohar (2.1)
k™ 4
Dabei ist
lerar =  charakteristische Lange Ichar = 4% (2.2)
El = Biegesteifigkeit der Latte
K = Bettungsziffer
wer = Effektive Breite der Warmedammung
Fex = charakteristischer Wert der Einzellasten rechtwinklig zu den Latten
Fex = charakteristischer Wert der Einzellasten rechtwinklig zu den Latten,

Lastangriff im Bereich der Schraubenkdpfe

Die Bettungsziffer K kann aus dem Elastizitétsmodul Eni und der Dicke ty der Warmedammung berechnet werden,
wenn die effektive Breite we; der Warmeddmmung unter Druck bekannt ist. Aufgrund der Lastausbreitung in der
Wérmedadmmung ist die effektive Breite wy gréRer als die Breite der Latte bzw. des Sparrens. Fiir weitere
Berechnungen kann die effektive Breite w, der Wérmedammung wie folgt bestimmt werden:

W=w+t, /2 (2.3)
mit
w = Minimum aus der Breite der Latte bzw. des Sparrens
ta = Dicke der Warmedammung
E
Kl (2.4)
Hi

Folgende Bedingung muss erfiillt werden:

G M
md _ d <1
= < 2.5
fm i w 'fm,d (2.5)

Bei der Berechnung des Widerstandsmomentes W ist der Nettoquerschnitt zu beriicksichtigen.

Der charakteristische Wert der Beanspruchung aus Schub ist wie folgt zu berechnen:

Fox +Fsk)
Ve = T2 (28)
Folgende Bedingung soll erfiillt werden
T 15V
—d __" d <1 (2 7)
fv,d A- f\.r.d

Bei der Berechnung der Querschnittsfléiche ist der Nettoquerschnitt zu bericksichtigen.

A.2.2.3 Bemessung der Wirmedimmung
Der charakteristische Wert der Druckspannung in der Warmedammung ist wie folgt zu berechnen:

15-Fpi +F,
oy = bk * sk (2.8)
2-lchar "W
Der Bemessungswert der Druckspannung soll nicht groer als 110 % der Druckspannung bei 10 % Stauchung
sein, berechnet nach EN 826.

WBS - Wood Building Screws und CPS - Chipboard Screws
Anhang 2.4
Befestigung von Aufdach-Ddmmsystemen
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A.2.2.4 Bemessung der Schrauben

Die Schrauben werden vorwiegend in Richtung der Schraubenachse beansprucht. Der charakteristische Wert der
axialen Zugkraft in der Schraube kann aus den Schubbeanspruchungen des Daches R berechnet werden:

T RS,k

Sk~ cosa,

(2.9)

Die Tragfahigkeit der in Achsrichtung beanspruchten Schrauben ist das Minimum aus den Bemessungswerten der
axialen Tragfahigkeit auf Herausziehen des Schraubengewindes, der Kopfdurchziehfahigkeit der Schraube und der
Zugtragfahigkeit der Schraube nach Anhang 1.

Um die Verformung des Schraubenkopfes bei einer Dicke der Warmedé&mmung von {ber 220 mm bzw. einer
Druckfestigkeit der Warmedammung unter 0,12 N/mm? zu begrenzen, ist die Tragfahigkeit der Schrauben auf
Herausziehen mit den Faktoren k, und k; abzumindern:

E o i) faxa 9 et KKy [ Py JO'B. 2. [ P JO'S.EK_ fir CPS and WBS 101
ax,a,Rd 12-cos?o+sin?a | 350 ) 'headd- "h | 359 Yings Schrauben :
faxa "9"legr 'Ky Ky ( Pk JO'B
12-cos?a +sin%o | 350
. (A )" faxa @letn (2 ) fiir WBS TT
Faxapa =MiN 1 MaX 1 frgpq g -0 (350} ;1,2 “cos Z——n {350} Schrauben (@11}
flens,k
Tm2 )
mit:
faxd Bemessungswert der Ausziehtragfihigkeit des Gewindeteils der Schrauben nach Anhang
A.1.3.1, faxq darf nicht bei Holzwerkstoffplatten angesetzt werden [N/mm?]
d Gewindeaulendurchmesser der Schrauben [mm]
lefr Einbindetiefe des Gewindeteils der Schrauben im Sparren, |l 2 40 mm
len Einbindetiefe des Gewindeteils der Konterlatten im Sparren [mm]
Pk Charakteristische Rohdichte des Holzbauteils [kg/m?), bei Holzwerkstoffen pk = 350 kg/m?
o Winkel o zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 30° < o < 90°
fhead,d Bemessungswert der Kopfdurchziehtragfahigkeit der Schrauben [N/mm?]
dn Kopfdurchmesser der Schrauben [mm]
frens.k Charakteristische Zugtragfahigkeit der Schrauben nach Anhang 1 [N]
Ym2 Teilsicherheitsbeiwert nach EN 1993-1-1 oder dem jeweiligen nationalen Anhang
k4 min {1; 220/t.}
kz min {1; &10%/0,12}
tr Dicke der Warmed&mmung [mm]

T10%

Druckspannung der Warmeddmmung unter 10% Stauchung [N/mm?]

Wenn Gleichung (2.10) oder (2.11) erfiillt ist, braucht die Verformung der Latten bei der Bemessung der

Tragfahigkeit der Schrauben nicht beriicksichtigt zu werden.

WBS - Wood Building Screws und CPS - Chipboard Screws
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CPS - Vollgewinde und Teilgewindeschrauben, aus Kohlenstoffstahl

Lmsensenkkopf Ausfilhrung | Pan Head Ausfiihrung
| mit und ohne Frésrippen

Ig=12 bis 46 +12

Senkkopf Ausfiihrung
mit und ohne Frésrippen

Langen fir d=3 mm: =16 bis 50 £3

| Gewindeform

Ig =
i 40°s j
= - P ' ‘-’
S . SRS
_Kopfformen und Gewindeform fiir d = 3 mm Alle Abmessungen in mm
: L i I B ‘ i
@5 859“2_ ~g5'8ﬂ2 I _95.8 102_ [mm] . Min. Max.
i | | [P d 2,75 3,00
1 | () d1 | 1,70 2,10
- | v | e 215
< " P 1,35 s10%
o] _ ool — | Pozi |1
Nl | ~ L Tx 10

_Gewindeléngen zwischen Ig min und Ig max méglich

Kopfformen und Gewindeform fiir d = 3,5 mm

Alle Abmessungen in mm

26,8 0.2 !_@6,8 0,2 |

3.4 mj@J -
]

1|
Senkkopf Ausfilhrung
mit und ohne Frasrippen
 Langen fir d=3,5 mm:

| Linsensenkkopf Ausfuhrung Pan Head Ausfiihrung
' mit und ohne Frasrippen

I=18 bis 50 4§ g=14 bis 44 £33

Kopfiormen und Gewindc_afor_m flrd =4 mm

J

Senkkopf Ausfiihrung Linsensenkkopf Ausfuhrung Pan Head Ausfuhrung
_mit und ohne Frasrippen | mit und ohne Frasrippen |

Langen fiir d=4 mm: =20 bis 70 Ig=16 bis 64 £33

@7,783

_o7,743 or.7 82

-

4,2 02 H_'

' Gewindeform

| Gewindeform

[mm]

Tx

Geyvindelér]_g_e_n _zwischgn Ig min L_J_nd_ _Ig max m('iglich
Alle Abmessun_gz_—:'n in mm
_ Min.

Tx

Gewmdelangen ZW|schen Ig min und lg max moglich

Min. Max.
3,30 3,50
2,00 2,20
2,45

1,60 110%

2

| 10 oder 15 oder 20

Max.

3,75

2,25

2,72

1,80 z10%

2

15 oder 20

4,00
2,50

=20
Ausfiihrung Gewindespitzen A S

5 A
Mg 5t

typ A1 Schabenut an Spitze oder versetzt
typ B Ségeverzahnung x=1/3 Ig
typ B1 Sé&geverzahnung x=1/3 Ig mit Schabenut

WBS - Wood Building Screws und CPS - Chipboard Screws

CPS - Chipboard Screws mit Voll- und Teilgewinde
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CPS - Voligewinde und Teilgewindeschrauben, aus Kohlenstoffstahl

mit und ohne Frasrippen f
Langen fiir d=5 mm:

@11,7283

Senkkopf Ausfithrung
mit und ohne Frésrippen

[{2]
©
i i ]
5 g
§ :
| T
Kopfformen und GeW'“d‘?_er_f[‘_ﬂ_J_r d=4,5mm i Alle Abmessungen in mm
_@§_7_“”7 28,743 o oerd rm] | Min. | _Mex
1 I | d 4,25 4,50
B ! | Cod1 245 | 270
7 [ ! | | } ds 3,10
gl | ‘ pel paia] L p 2,00 s10%
all | E “_ | Pozi |2
<] r < | o Tx | 20 oder 25
Senkkopf Ausf'i.‘lhr’ung ‘Llnsensenkkopf Ausfuhrung Pan Head Ausfuhrung ' Gewindeform
mit und ohne Fréasrippen | mit und ohne Frésrippen
Langen fird=4,5mm: |=25bis 8042 Ig=18bis74}8  Gewindeldngen zwischen Ig min und Ig max méglich
Kopfformen und Gewindeform fiir d = 5 mm Alle Abmessungen in mm
|
_gg"{f&%_' ' 29,7483 [mm]  Min. Max.
' l L d 4,75 5,00
T | ‘ I d 270 | 300
AN j : ds 340
g | i = | p 2,20 s10%
ol ol _ Pozi 2
w0 | o Tx 20 oder 25
Senkkopf Ausflihrung iLinsensenkkopf Ausfiihrung ' Pan Head Ausflihrung ' Gewindeform

I=25 bis 120 43
Kopfformen und Gewindeform fiir d = 6 mm

mit und chne Frésrippen |
lg=20bis 75 3 Gewindeléingen zwischen Ig min und Ig max méglich

Alle Abmessungen in mm

211,78 o178 LLRE LI
i d | 5,80 6,00
’ d1 340 | 370
ds 4,20
p 2,60 x10%
Pozi |3
Tx | 25oder 30
Lmsensenkkopf Ausfuhrung Pan Head Ausfiihrung ' Gewindeform

| mit und ohne Frasrippen

Langen fiir d=6 mm:  1=30 bis 300 13  Ig=24 bis 75+ 12 Gewindeléngen zwischen Ig min und g max méglich
=30 to 200 _i B B3 Ausfilhrung Gewindespitzen typ A1 Schabenut an Spitze oder versetzt
S = A B typ B Séageverzahnung x=1/3 Ig
.’1‘5‘2%‘12’%}3*3;” % : - W typ B1 Sageverzahnung x=1/3 Ig mit Schabenut
= Hs ATf(EEs. B m

WBS - Wood Building Screws und CPS - Chipboard Screws

CPS - Chipboard Screws mit Voll- und Teilgewinde AnliEhEai2
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“WBS"” Schrauben @3,5 bis @5mm), aus Kohlenstoffstahl

N

| -

i

_Qdds
¥

@dh

Kopfformen fiir “"WBS" Schrauben @3,5 bi_§ @5mm

26,8102 07,8 w0z 8,8 102 99,8 102
‘ =

| + | 1 [ ‘ 1y,
v | W] ¥ | ¥

| & o |
= < | = T
Kopfform fiir @3,5 mm Kopfform fiir @4 mm | Kopfform fur @ 4,5 mm Kopfform fir @ 5 mm
Reibeteilausfiihrung fiir ,WBS"* Schrauben @3mm bis @5mm, uber alle Langen wahlweise )
a3 BN SRS

-
i

:I _1

S

o
e
H

o

k.

Ausfiihrung Reibeteirl @3,§Tm Ausﬂjh_ryng Rei@gteil Gﬁ_rr_lm ‘ Aysfﬁhrung Reibetei! @4,5mm Ausfﬁhﬁrgrj’g Reibelgil &5mm

[mm] I Min. Max. 7[mm] Min. Max. | [mm] Min. Max. |[mm] Min. 1‘ Max.
d 3,20 3,50 d | 3,70 400 | d 4,20 4,50 d 4,70 5,00
dl 1,90 2,10 dl 205 250 i di 2,40 2,90 d1 2,80 3,30
ds | 250 ds 280 ds 3,16 ds 3,47
p 1 2,70 110% p 2,80 110% p 3,10 z10% p 3,20 s10%|

‘ 1 1
Tx | 10,15 Tx | 15 oder Tx 1 20 oder Tx 20 oder
i oder 20 20 | 25 25

Gewindeform fiir @3,5 mm | Gewindeform fiir @4 mm | Gewindeform fiir @4,5 mm Gewindeform fii & 5 mm

Langen fir ,WBS" Schrauben @3mm bis @5mm, Gewindelangen zwischen Ig min und Ig max maéglich

Langen fir d=3,5 mm: |=20 bis 70 +}3 Ig=14 bis 42 38 = Ausfiihrung Gewindespitzen
Langen fiir d=4 mm: 1=20 bis 80 £}  1g=16 bis 49 +18 | typ A1 Schabenut an Spitze oder versetzt
- A B oo hie A 218 lmedm b aa 110 | (YP B S#geverzahnung x=1/3 Ig
Langen fiir d=4,5 mm: =20 bis 80 3§  1g=18 bis 49 +}3 typ B1 Sageverzahnung x=1/3 Ig mit Schabenut
Langen fiir d=5 mm: I=25 bis 120 £} 1g=20 bis 74 18

X

BN
o o1

WBS - Wood Building Screws und CPS - Chipboard Screws

WBS - Wood Building Screws Anhang 3.3
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| Kopfformen fir d = 6 mm

811,804

“WBS" Schrauben @6 bis @8mm, aus Kohlenstoffstahl

L2}
i

Q|

1
e
1

Alle Abmessungen in mm
215,510
swio'k |

TJ.

Pan Head Ausfiihrung

Kopfformen fird =8 mm

. @14,5 105

- Ausfithrung Reibeteil
und Gewindespitzen

@22 045
¥

i

3.4 s04_ ]

“ Senkkopf Ausfiihrung ~ Tellerkopf Ausfuhrung Sechskantkopf Ausfilhrung | Sechskantkopf Ausfihrung
__| mit angepresster Scheibe
013,41 2 ’°_"=” [mm] | Min. Max. | [mm] | Min. = Max.
r | 4 ///ﬁ 2 d 5,80 6,20 1 40 :20 300 :20
[ 1] i dl (365 | 4,00 Ig 24 515 | 75418
YoO o K 8 ds | 4,15 L
| g | O ] p | 4500 bei | < 60 ohne Reibeteil
© - M B Tx | 250der .
| ypA1 Schabanut an Spitza oder verselzt 30 ‘ Gewindeléngen zwischen
| 5 1 Sigoaraning 131 it Schabens Ig min und Ig max méaglich

Gewindeform fiir @ 6mm

Langen fiir @ 6mm

Alle Abmessungen in mm

L 021,218

Pan Head Ausfiihrung

* Senkkopf Ausfiihrung Tellerkopf Ausfhrung | Sechskantkopf Ausflihrung | Sechskantkopf Ausfiihrung
mit angepresster Scheibe
0T [mm] | Min. Max. [mm] Min. Max.
@17,0 104 = :
1 S d 7,60 8,25 I 40420 600 w20
i d1 5,05 5,50 Ig 32115 | 150 us
N7 1 ds 570 | 590 - TR
. 3 :1[m” : i D 5.20 s10mi bei | < 60 ohne Reibeteil
1 | ] !
= e o Tx |40
! :y-p A1 Schabenut an Spitze oder verselzt Gewindeléngen zZwischen
yp B Sigeverzahnung x=1/31g & _—
typ B1 Sageverzahnung x=1/3 Ig mit Schabenut [g min Und IQ max mOgliCh

| Ausfiihrung Reibeteil
und Gewindespitzen

Gewindeform fir QJ 8mm

Langen fir @ 8mm

WBS - Wood Building Screws und CPS - Chipboard Screws
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“WBS" Schrauben @10 bis @12mm, aus Kohlenstoffstahl Ig
m' | B
[ S
=/ L]
8; | 1
!l_ y
 Kopfformen fiir d = 10mm Alle Abmessungen in mm
@248 1.8
@18,0110 " - R,
7 @25,0 215 §W15_84 SW15244
i) [ 1 S 5
@ 1 ‘
ol 2 Ea
2~ o <
| al 6| : g’
Senkkopf Ausfiihrung Tellerkopf Ausfihrung Sechskantkopf Ausfiihrung | Sechskantkopf Ausfiihrung
| __ | mit angepresster Scheibe
oI | -:F.i} [mm] | Min. = Max. | [mm] | Min. . Max.
r e /% gl d 9,60 1025 | | 80 120 600 s20
[ ] | o d1 6,20 6,70 Ig 40 215 150 15
N A A B ds 6,80 | 7,30 ERe—————
. cz‘ - I - p 5,60 2104/
- 2 O QAN Tx 40 , ) .
| typA1 Schabanut an Spitze oder versatzt Gewindeléngen zwischen
| HpB1 Sigoersanmung e 13 Iy mi Schaberu Ig min und Ig max méglich

Pan Head Ausfiihrung - Ausfithrung Reibeteil

. und Gewindespitzen
Kopffprmen fiird = 12mm
220,75:0.75
T @29,0415

i

2 08

4
1

Gewindeform fiir @ 10mm

Langen fiir @ 10mm

_Alle Abmessungen in mm

L 929,510
SW1 7:8.3-1
i

‘Senkkopf Ausfiihrung | Tellerkopf Ausfiihrung

Sechskantkopf Ausfiihrung

Sechskantkopf Ausfiihrung
mit angepresster Scheibe

f typ A1 Schabenut an Spitze oder versetzl
lyp B Sdgeverzahnung x=1/3 Ig

. lyp B1 Sdgeverzahnung x=1/3 Iy mil Schabenul

[mm] Min. Max.
d 11,60 12,30
d1 7,00 | 750
ds 790 | 840

p 6,00 s10%
Tx 40 oder 50

[mm] Min. = Max.
| 80 120 | 600 :20
lg 50115 150 15

Gewindeldngen zwischen
Ig min und Ig max méglich

| Ausfithrung
| Gewindespitzen

Gewindeform fiir @ 12mm

Langen fir & 12mm

WBS - Wood Building Screws und CPS - Chipboard Screws

WBS - Wood Building Screws
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Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

“WBS TT" Schrauben @8mm, aus Kohlenstoffsiahl

Kopfform fiir d = 8mm

- Q14,5§35

Senkkopf Ausfiihrung Tellerkopf Ausfiihrung
o - _.4 104
917,004 @- A
'_- ¥ e
T A B de
al

HE A B

|
Gl

< typ A1 Schabenut an Spitze oder verselzt

typ B Sigaverzahnung x=1/11g

lyp B1 Sdgaverzahnung x=1/3 Ig mil Schabenul

| Sechskantkopf Ausfilhrung | Sechskantkopf Ausfiihrung

[mm] | Min. Max.
d 8,30 8,60
d1 1 5,40 5,70
ds 5,90 6,10
b 560 5.90
Tx 40

| |

. mit angepresster Scheibe
|

( [mm] | Min. | Max.
[ B0 s20 | 600 s20
Ig1 98,5 101,5

_1g2 | 58 | 60

Pan Head Ausfiihrung Ausfilhrung Reibeteil

und Gewindespitzen

. Gewindeform fiir & 8mm

Langen fiir @ 8mm

WBS - Wood Building Screws und CPS - Chipboard Screws

WBS TT Schrauben

Anhang 3.6
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Institut

4 DIbt

Bautechnik

Senkscheiben Typ A, aus Kohlenstoffstahi

90°+5°
o 3 N
1 .C _D
®| ! '
=
t ] ~80° [
d2__‘
L a1
d1105 | d2+0,5 d3 1 a0,8 b£05 | h0,5
6 | 22 6,5 13 2.4 2.5 3,0
8 | 28 8,5 16 3,3 3,0 35
|
10 | 33 10,5 19,5 3.4 30 4,3
| |
12 42 12,5 23 3,0 40 | 50
Alle Abmessungen in mm
Senkscheiben Typ B, aus Kohlenstoffstahl h
o N
o T (38 <r
T o
P
H-H
_ d1:03 | d2#03 303 | 4203 | h103
6 195 | 8,0 85 | 9,5 48
8 25 | 8,5 165 | 17,5 5,0
10 2 | A5 | 25 | 680 |

Alle Abmessungen in mm

WBS - Wood Building Screws und CPS - Chipboard Screws

Unterlegscheiben
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